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(54) Zuschnfttbogen und daraus hergestellte Zlgarett en pa ckung 



(57) Die vorliegende Erfindung beschretot einen 
Zuschnittbogen (40) und eine daraus hergestellte Ziga- 
rettenpackung (30), die aus einer eirtzigen Umhullung. 
(10) besteht Die Zigarettenpackung wetst weiterhin als 
einzige Offmngseinricrttung (18) eine Zunge (19) auf. 



<fie die obere Stirnflache (15) der Packung veriangert 
und Ober eine der betden Seitenfiachen der Zigaretten- 
packung' ubersieht 
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Beschrelbung 

Die vorfiegende Erfindung betrifft einen Zuschnitt- 
bogen und eine daraus hergesteflte Zigarettenpackung, 
die aus einer einzigen UmhOllung besteht, wobei die 
UmhOllung eine erste und eine zweite Hauptfiache, eine 
erste und eine zweite Seitenfiache, eine obere und eine 
untere Stirnflache und eine Einrichtung zum Offnen der 
Zigarettenpackung hat, die sich im Bereich der Kante 
zwischen der oberen Stirnflache und der ersten Seiten- 
fiache befindet und die Einrichtung zum Offnen eine 
die obere Stirnflache veriangernde und Ober die erste 
Seitenfiache Qberstehende Zunge ist. 

HerkommJiche Zigarettenpackungen best eh en ubli- 
cherweise aus mehreren Umhuilurtgen. Die Zigaretten 
werden dabei zunachst in eine inn ere UmhuQung, bei 
der es sich Qbficherweise urn ein Stanniolpapier han- 
delt eingeschJagen. Hierauf folgt ein Weichbecher Oder 
eine Hard- Box, diebeide in der Reget.aus Papier beste- 
hen. Urn die Feuchtigkeit und das Aroma der Zigaretten 
zu bewahren, folgt schlieGKch ais auBerste UmhfJIung 
ein transparenter Film, beispieisweise aus Polypropy- 
len. 

Neb en diesen herkdmmiichen Zigarettenpackun- 
gen sind auch Verpackungen bekannt die nur aus einer 
einzigen UmhQHung bestehen. Beispieisweise 
beschreibt die DE-PS 634 802 eine Packung aus din- 
ner Pappe fur Stumpen und dergleichen, die aJs Auf- 
reiSvorrichtung eine Zunge aufweist die uber die Kante 
zwischen oberer Stirnflache und einer der Seitenfia- 
chen Gbersteht Die Zunge wird durch eine zickzackar- 
tige Faltung gebiUet so daf* beim AufreiBen der 
Packung die eine Packungsecke vdlstandig geoffnet 
wird. Ein Wiederverschlie&en der Packung ist nicht 
mogiich. Daruber hinaus ist fur diese Packung auch 
meistens eine zweite UmhOllung vorgesehen. 

US-A-3 115 293 beschreibt Zigarettenpackungen 
aus einer einzigen UmhQHung, die aus einem Papier- 
Metallfdie-Papier-Laminat gebildel sind. AhnJiche Pak- 
kungen werden auch in der US-A-2 688 434 beschrie- 
ben, wobei hier das UmhuHungsmateriaJ aus einer 
Kombination aus Papier und Stanniolpapier besteht 
Beide Packung en weisen feme eine AufreiSvorrichtung 
auf, mit der eine Ecke der oberen Stirnflache komplett 
freigesetzt werden kann. Ein WiederverschlieBen der 
Packung nach der Entnahme einer Zigarette ist in bei- 
den Ffiflen nicht mogiich. 

Die EP-A-0 582 953 beschreibt Zigarettenpackun- 
gen, bei denen durch ein AufreiBband eine Seitenfiache 
und ein Teil der vorderen und hinteren Hauptfiache 
durchtrennt werden kann, so daB eine Ecke der Pak- 
kungen eine Art Deckel bildet der zur Entnahme von 
Zigaretten angehoben und nachher wieder zuruckge- 
fuhrt werden kann. Diese Zigarettenpackungen beste- 
hen aus thermoplastischem Kunststoff. 

Aus der DE-U-94 10 586 sind mit dem Anmei- 
dungsgegenstand ahnliche Zuschnrttbogen und daraus 
hergeteltte Zigarettenpackungen aus u.a. einer einzigen 
Papierurnhulfung bekannt. die jedoch mindestens zwei 



Offnungseinrichtungen aufweisen, wobei eine Off- 
nungseinrichtung eine Qber den Packungsrand Qberste- 
hende Zunge ist. 

Die FR-A-2 130 640 beschreibt Zigarettenpackun- 
s gen, cSe aus einer einzigen UmhOllung aus einem 
Pc^thylen-Aluminium-Papier-Polyethylen-Laminat 
bestehen. Diese Packungen verfQgen uber eine Off- 
nungsvorrichtung am oberen Rand einer Seitenfiache, 
die aus einem hafekreisfOrmigen, eindruckbaren 
io Bereich besteht. Nach dem Eindrucken dieses Bereichs 
kann ein Seitenbereich der oberen Stirnflache errtlang 
von Offnungslinien, die an den Kanten zwischen den 
Hauptfiachen und der oberen Stirnflache veriaufen, 
geoffnet werden. 
is Die bisher bekanrrten Verpackungen weisen alfe 
den Nachteil auf, daB sie entweder in hOherem MaBe 
umweltbeJastende Material i en wie Kunststoffe oder 
Metalle. insbesondere Alufolie, enthalten, schwer zu Off- 
nen oder aber zu durchtassig and, so daB Feuchtigkeit 
20 und Aroma der Zigaretten nicht ausreich end lange 
bewahrt werden kann. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, 
eine Zigarettenpackung zur VerfOgung zu steilen, die 
leicht geoffnet werden karm und ausreichend dicht ist 
25 Diese Aufgabe wird durch einen Zuschnrttbogen 
und eine daraus hergesteJite Zigarettenpackung gelost 
die aus einer einzigen UmhOllung besteht, wobei die 
UmhuJiung eine erste und eine zweite Hauptfiache, eine 
erste und eine zweite Seitenfiache, eine obere und eine 
30 untere Stirnflache und eine Einrichtung zum Offnen der 
Zigarettenpackung im Bereich einer Kante zwischen 
der oberen Stirnflache und der* ersten Seitenfiache auf- 
weist, und die Einrichtung zum Offnen eine die obere 
Stirnflache veriangernde und uber die erste Seitenfia- 
35 che Qberstehende Zunge ist, wobei der Zuschnrttbogen 
in der Mrtte ein erstes Sertenflachenfeld, ein erstes und 
ein zwertes sich sertlich anschJieBendes Hauptfiachen- 
feJd und sich an diese seitlich anschlie&ende zweite 
Seitenf lachenfelder aufweist. wobei die genannten Fef- 
40 der an ihren Obertanten und ihren Unterkanten einen 
oberen und einen unteren ersten Seitenf Bchenfeldend- 
lappen. einen oberen und einen unteren ersten Haupt- 
flachenfefclendlappen, einen oberen und unteren 
zweiten Hauptfiachenfeldendlappen sowie obere und 
45 untere zweite Seitenflachenfeldendlappen aufweisen 
und ein Bnschnrtt vorgesehen ist der an der AuBen- 
kante des oberen ersten SertenfiachenfeJdendlappens 
beginnt, in dem oberen ersten Seitenfiachenfeldendlap- 
pen in Richtungdes ersten Seitenf iachenfeldes vertauft, 
so vor oder an der Oberkante des ersten Seitenf iachenfel- 
des abgebogen und mindestens bis zu der Grenzlinie 
zwischen oberem ersten Seitenflachenfeldendlappen 
und oberem ersten Hauptfiachenfeldendlappen weiter- 
gef Qhrt wird, und wobei der Zuschnittbogen koine weite- 
55 ren Mittel zur Biidung von Offnungseinrichtungen hat 
Aus diesem Zuschnrttbogen laGt sich eine Zigaret- 
tenpackung herstefien, wobei die obere Stirnflache 
dadurch ausgebildet wird, daB zunachst die oberen 
ersten und zweiten Seitenflachenfeldendlappen nach 
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inn en umgefaJtet werden, dann der obere erste Haupt- 
fiachenendiappen und schlieBfich der obere zweite 
Ha up tf la cherrf eld endlappen nach inn en ingeschlagen 
werden. Eine derart hergesteifte Zigarettenpackung 
weisl eine die obere Stirnfiache veriangernde, durch 5 
den Einschnitt gebildete und uber die erste Seitenf lache 
hinausragende Zunge auf, die rum AufreiBen der Pak- 
kung verwendet werden kana 

Vorzugsweise isl der die Zunge der Packung bil- 
dende Snschnitt so ausgebildet daB er an der AuGen- 10 
kannte des oberen erslen Seitenf lachenfeWendlappens 
abgerundet tst parallel zu der Grenzlinie zwischen obe- 
rem erslen Seitenfiachenfeld endlappen und oberem 
ersten Hauptflachenfeidendlappen in Richtung des 
ersten Seitenfiacherrfelds veriauft kurz vor der Ober- is 
kanrte des ersten Seitenf lachenfelds bogenfdrmig in 
Richtung der Grenzlinie abgebogen wird und bis kurz 
hinter diese Grenzlinie veriauft Dies bewirkt. da 8 in der 
fertigen Zigarettenpackung die Ecken der Zunge abge- 
rundet sind, was die Handhabung der Packung verbes- 20 
sert 

Die Breite der Zunge wird durch die Lange des Bo- 
sch nitts bestimmt Vorteiihafterwetse ist die Breite der 
Zunge geringfugpg Weiner als die Breite der ersten Sei- 
tenfiache; daher wird der Einschnitt bis kurz vor die 25 
Oberkante des ersten Seitenf lachenfeldes gefuhrt 

vorzugsweise weisl der Zuschnittbogen (und die 
daraus hergestellte Packung) Schwachungslinien auf, 
die beispielsweise durch kJeine ScNrtze. Perforation en, 
Verringerung der Dicke des Urnhullungsmaterials, Stau- 30 
chungen in Kombination mit Eirtschnitten geringer Tiefe 
und Mischungen daraus gebildet sein tonnen. Diese 
Schwachungslinien konnen durchgehend oder auch nur 
parti ell ausgebildet sein. 

Dabei kann eine erste Schwachungslinie in dem 35 
Zuschnittbogen entiang der Oberkante des ersten Sei- 
tenflachenfeldes Oder in geringem Abstand dazu in dem 
ersten Seitenfiachenfeld vertaufen und entiang der 
Oberkarrten der ersten und zwerten Hauptfiachenfelder 
Oder in geringem Abstand dazu in diesen weitergefuhrt 40 
sein. Bei der daraus hergestettten Zigarettenpackung 
veriauft dann diese erste Schwachungslinie entiang der 
Kante der oberen Stirnfiache mit der ersten Sertenfia- 
che und teiiweise entiang der kanten der oberen Stirn- 
fiache mit den beiden Hauptf lachen oder in einem 45 
geringen Abstand dazu in den Hauptf lachen und der 
Serienfiacha Hierdurch wird das Offnen weiter erieich- 
tert und ist jetzt bequem mit einer Hand mOglich, indem 
die Packung ergriffen wird und von unten mrt dem Dau- 
men gegen die uberstehende Zunge geschnippt wird. so 
wobei die Packung entiang der Schwachungslinie ein- 
reiBt. so daB das Eckteil der Stirnfiache aufWappt. Ver- 
iauft cfie Schachungslinie etwas unterhalb der Kanten in 
den Hauptf lachen und der Seitenfiache. so hat dies den 
Vorteil. daB nach dem Offnen der Zigarettenpackung 55 
die (Filter-) Enden der Zigaretten leicht uberstehen und 
daher besser zu greifen sind. 

Der Zuschnittbogen kann eine zweite Schwa- 
chungslinie enthaJten, die von dem ersten Endpunktder 



ersten Schwachungsfinie in dem ersten Hauptf ISchen- 
feJd zu der AuBenkante des oberen ersten Hauptf la- 
cherrfekJendiappens und von dem zwerten Endpunkt 
der ersten Schwachungslinie in dem zwerten Hauptfia- 
chenfeld zu der AuBenkante des oberen ersten Seiten- 
fiacherrfeldendiappens oder zu der AuBenkante des 
zweiten Hauptfiachenendlappens veriauft Bei den aus 
diesem Zuschnittbogen hergestelrten Zigarettenpak- 
kungen verbindet die zweite Schwachungslinie die End- 
punkte der ersten Schwachungslinie mfteinander und 
veriauft in der oberen Stirnfiache und gegebenenfafls 
ein kurzes Stock in den beiden Hauptf lachen. Dies hat 
den Vorteil, daB der Verbraucher cfie Wahl hat nach 
dem Offnen der Zigarettenpackung diese entweder wil- 
der 'durch HerunterWappen des Eckteils der Stirnfiache 
zu verschlieBen oder, insbesondere werai nur noch 
wenige Zigaretten in der Packung sind, das Eckteil der 
oberen Stirnfiache entiang der zweiten Schwachungsli- 
nie abzureiBen. urn dadurch besser an die restiichen 
Zigaretten zu geiangen. 

Der Zuschnittbogen kann eine drftte Schwachungs- 
linie aufweisen, die von dem Encfcunkt des Einschnitts 
in einem Winke! von ca. 45 Grad zu der AuBenkante 
des oberen ersten Hauptf lachenfeldendlappens gefuhrt 
ist. Bei den aus diesem Zuschnittbogen hergestelrten 
Zigarettenpackungen veriauft die dritte Schwachungsli- 
nie vom Kreuzungspunkt der Kanten zwischen oberer 
Stirnfiache und erster Hauptf &che emerserts und obe- 
rer Stirnfiache und erster Seitenfiache andererserts 
zum tnnenberetch der oberen Stirnfiacha Wenn der 
Verbraucher die Zigarettenpackung durch Ergreifen und 
EinreiBen der Zunge Offnen will, wird dies durch diese 
dritte Schwachungslinie erleichtert 

Urn einen Feuchtigkeits- und Aromaverlust zu ver- 
meiden, kann die Innenseite der ersten Schwachungsli- 
nie abgedeckt werden, insbesondere, wenn die 
Schwachungslinie durch Einschnitte Oder Perfbrationen 
und nicht nur durch Dickeverringerung des UrnhuDungs- 
materials gebildet ist. Hierfur sind verschiedene Vartan- 
ten moglich. Beispieisweise kann auf die Innenseite der 
ersten Schwachungslinie ein Siegelmedium aufge- 
spruht oder die Innenseite mit einer dQnnen Leim- 
schicht versehen werden. Fine and ere Alternative ist 
die Anbringung eines ganz oder teiiweise mit Klebstoff 
beschichteten oder sebstWebenden Papier-, Polyester- 
. Por/propylen-, Polyethyten- oder Cellophanstrerfens. 
Vorteilhafterweise wird der Strerfen so angebracht. daB 
er sich gleichmaBig zu beiden Seiten der Schwa- 
chungslinie erstreckt (beispielsweise mit einer Gesamt- 
breite von 3 - 4 mm mit einer Webstoffbeschichtung auf 
1 ,5 - 2 mm). Wird dabei der Streifen nur im Bereich der 
oberen Endlappen aufgettebt, so hangt der Streifen in 
der fertigen Zigarettenpackung innen uber die erste 
Schwachungslinie wie eine Vorhang nach unten. verhin- 
dert Feuchtigkeits- und Aromaverlust ist aber beim Off- 
nen der Packung in keiner Weise hind rlich. 
Andererseits kann der Streifen auch so angebracht war- 
den, daB er sich nur nach oben, in den Bereich d r obe- 
ren Endlappen erstreckt und gerade die 
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Schwachungslmie abdeckt. Auch bei dieser Variants 
wird der Feuchtigkeits- und Aromaveriust vermieden 
und di Offnung nicht behindert Der Streifen dient dann 
auch weiterhin zur Verstarkung der Vorderkante des 
aufgeUappten Eckteils der Stirnflache. SeJbstverstand- 5 
lich kann der Streifen auch so angebracht werden, daB 
er nur in seinern unteren Bereich auf das erste Serten- 
f lachenfeld und die Hauptf lachenfefder aufgekfebt ist 

Die Abdeckung der Innenseite der erst en Schwa- 
chungslinte kann auch durch die Zigaretten Oder Ziga- 10 
rettenfilter der Packung erfoigen. Dies ist besonders 
bevorzugt, da auf sehr einfache Wei&e und ohne 
zusatzliche Verfahrensma3nahmen das gewunschte 
Ziel der hohen Dichtigkeit der Packung bei leichter 
Hand h abba rke it erreicht wird. Hierzu wird bei der Her- is 
stellung des Zuschnittbogens die erste Schwachungsli- 
nie (beispielsweise durch Schlitze, Enschnitte oder 
Perforation en) nur an den Steilen ausgebiidet, an deren 
Innenseite bei den fertigen Zigarettenpackungen sich 
Zigaretten befinden. Vorzugsweise enthalt ein derarti- 20 
ger Zuschnittbogen jedoch eine oder mehrere weitere 
Perforationen und/oder Snschnitte an Steilen, an deren 
Innenseite sich bei der fertigen Zigarettenpackung 
keine Zigaretten befinden. Vorzugsweise sind diese 
we iter en Perforationen. Schlitze oder Einschnitte in der 2s 
Mitte der ersten Seitenflache angebracht. Wenn die 
Brerte der ersten Seitenflache Weiner als der dreifache 
Zigarettendurchmesser ist und zwet Zigaretten in den 
Ecken der Seitenflache angebracht sind. ist hinter die- 
ser weiteren Perforation und diesem weiteren Einsc hni tl 30 
in der Mitte der ersten Seitenflache ein Hohlraum. Zum 
Offnen der Ztgarettenpackung kann der Verbraucher 
daher gegen die Mitte der ersten Seitenflache drOcken. 
Durch den weiteren Einschnitt wird das EindrGcken, 
Aufrei&en entlang der ersten Schwachungslinie und 3S 
Offnen der Zigarettenpackung zusatzlich eiieichtert. 
Um einen Feuchtigkeits- und Aromavertust zu vermei- 
den. kann die innenseite des weiteren Einschnitts wie 
oben beschrieben abgedeckt werden, vorzugsweise 
durch ein aufgesprOhtes SiegeJrnedium oder einen 40 
Leimtropfen. ' 

Die Anbringung von entsprechenden Abdeckungen 
gegenuber der zweiten und dritten SchwachungsJi nie ist * 
dagegen nicht erforderiich, da diese im Bereich der 
Stimflachen liegen, so daB bei der Faitung mehrere 45 
Qbereinanderliegende Schichten gebikiet werden, die 
einen Feuchtigkeits- und Aromaverlust ausreichend 
unterbinden. 

Ais Material fur die Umhullung kann ubJicher. fur die 
Herstellung von Zigarettenpackung verwendeter Kunst- so 
stoff. beispielsweise Polyester, Polyethylen oder Poly- 
propylen (beispielsweise orientiertes Polypropylen. das 
gegebenenfaJIs noch Calciumcarbonat Oder Titandioxid 
enthalt) oder Laminate verschiedener Kunststoffe ein- 
gesetzt werden. Vorzugsweise besteht das Umhul- ss 
lungsmaterial jedoch aus Umweltgrunden aus eiriem 
Material mrt einem Papiergehalt von mindestens 90 
Gew.-%, insbesondere 95 Gew.-% (bezogen auf das 
gesamte UmhOllungsmaterial). Beispielsweise kann ein 



Papier verwertdet werden, wie es in der EP-A-0 615 70 1 
beschrieben ist Das Papier kann, um die Durchlassig- 
keit noch weiter herabzusetzen, auch mit einer Polymer- 
folie und/oder einer metallischen und/oder einer 
nichtmetalfischen Beschichtung versehen sein. Eine 
Polymerfplie, beispielsweise aus Polyester, Polyethylen 
Oder Potypropyien ( V gl. oben) kann entweder auf das 
Papier laminiert werden oder zusammen mit diesem 
extrudiert werden, wobei z.B. Schiohtfolgen Papier- 
Pofymer oder Papier-Polymer-Papier mOglich sind. 
Anstelte der Polymerfolie oder in Erganzung dazu kann 
das Papier eine metallische Beschichtung (z.B. 0,01 - 
0.1 g/m 2 ) auf der Inn en- und/oder AuBenseite. vorzugs- 
weise aus Aluminium, aufweisen, wobei diese metalli- 
sche Beschichtung entweder mit dem Papier oder der 
Polymerfolie laminiert oder auf cfiese im Vakuurn aufge- 
dampft werden kann. Vorzugsweise ist der Metal fge halt 
der Umhullung 0,5 Gew.-% oder Weiner und die Dicke 
der MetaJIschicht bei Vakuumbeschichtung 10-50 nm, 
vorzugsweise ca 20 nm. Anstelle der metallischen 
Beschichtung oder in Erganzung dazu kann auch eine 
nichtmetalltsche Beschichtung vorgesehen sein. die 
vorzugsweise aus SiO x mit x = 1 bis 3 ( Starke z.B. 100- 
300 nm) oder Aluminiumoxid besteht Als Alternative 
kann das Papier auch gegen Karton laminiert sein. 

Vorzugsweise hat die UmhuHung eine Feuchtig- 
keitsdurchlassgkeit von 0,5 bis 40 g/m 2 • 24 Stunden 
bei 23°C und 85% relative* Luftfeuchtigkeit (gemessen 
nach DIN-Norm53 122). 

Bei Verwendung von Papier ais UmhOllungsmate- 
rial hat es ein Flachengewichl von 50-130 g/rrt 2 . Auch 
wenn <£e oben beschrieben en weiteren Beschichtun- 
gen des Papiers vorhanden sind. ist das bevorzugte 
Flachengewicht 50-130 g/m 2 . wobei der auf das Papier 
entfaJlende Anteii dann 60 bis 100 g/m 2 mit einem Mini- 
mum von ca. 25 g/m 2 fur eine einzeJne Papierlage aus- 
macht. Das Flachengewicht eines in Kombination mrt 
dem Papier verwendeten Kunst stoff kann beispiels- 
weise 4 - 30 g/m 2 pro Lage sein. 

SeJbstverstandlich kann das Umhul lungsmaterial 
wie Qblich mit Lackierungen (z.B. 1 - 3 g/m 2 ) und KJebe- 
bereichen (beispielsweise aus heiBsiegelfahigem Kleb- 
stoff (z.B. 5 bis 7 g/m 2 )) versehen werden sowie 
bedruckt sein (z. B. Tief-oder Flexodruckverfahren). Die 
Klebebereiche konnen auf die gesamte Oberf Jache auf- 
getragen sein. Vorzugsweise sind sie jedoch nur partiell 
aufgetragen, wahrend die restiichen Bereiche mit einer 
Lacki earn g versehen werden kflnnen, die den dexunter- 
liegenden Bedruck schutzt. Sowett das UmhOllungsma- 
terial ein Laminat ist, konnen die verschiedenen 
Schichten mit einem OWichen Webstoff {z.B. 1 - 2 g/m 2 ) 
miteinander verburtden sein. beispielsweise einem Sty- 
rol-Butadien-Copolymer oder Ethylen-Vinylacetat-Cop- 
olymer.- 

Eine mogliche Schichttolge eines Papier- Polymer- 
Laminats, das als UmhOllungsmaterial eangesetzt wer- 
den kann. ist daher (von au&en nach innen) heiGsiegel- 
fahiger Klebstoff + Lackierung/heiBstegelfahiger 
Klebstoff + Bedruck/Par>ier/KIebstoff/Aluminium/Poly- 




prapylen/Klebstot1/PapierAieif3siegelfdhiQer Klebstoff 
(partiell) Oder hieBsiegelfahiger Klebstoff + Lackierung/- 
helBsiegetffihiger Klebstoff + Bedruck/PspierAQeb- 
stoft/Aluminium/Webstc^Silidur^ 
ger Klebstoff (partiell) Oder heiBsiegetfahiger 
Klebst off/Bed ruck (Farben + Lacke)/Papier/Lackie- 
rung/A/umiruunVUK^j erung/h ei Bsieg elf ahjger Klebstoff 
(partiell). wobei gegebenentaHs vor der unteren heiBsie- 
gelfahigen KJebstoffbeschichtung noch eine Silrciumdh 
oxidbeschichtung erfoigen kana 

Die Ztgarettenpackungen der vorliegenden Erfin- 
dung kOnnen wie beschrieben sehr leicht gedffnet wer- 
den und Bind ausreichend undurchlassig, da sie 
entweder voflstandig verscblossen &ind Oder gegebe- 
nenfalls die Schwachungslinien zusStzlich abgedeckt 
werden kOnnen. Urn die Dichtigkeit der Packung noch 
welter zu erhOhen, kam - als Alternative zu der Oblichen 
Faltung der Ecken - die Fattung an den Ecken eine 
urrten naher beschriebene Diamant-ROtung sein. 

Die erfindungsgemaSen Ztgarettenpackungen kOn- 
nen auf Oblichen Zigarettenhersteilungsmaschienen 
gefertigt werden. Sie kOnnen entweder aus esnem vox- 
geschnittenen Zus c h n ittbogen oder aus Zuschnittmate- 
riai. das von einer Bobine abgezogen und auf den 
Zigarettenherstellungsmaschienen zu den einzelnen 
Zuschnittbdgen zugeschnitten wird. hergestellt werden. 
Die zweite Variante isl bevorzugt da sie Praktisch einfa- 
cher durchzufuhren und biiliger ist 

Die Erfindung wird im weiteren anhand eines Aus- 
ffihrungsbeispiels erlautert. Es zeigen: 

Rg. 1 einen Zuschnittbogen, der fur die Herstellung 
der Zigarettenpackung der vorliegenden Erfindung 
verwendet werden kann, 

Fig. 2 die Innenserte eines Zuschnittbogens, 

Fig. 3 cfie AuBenseite des Zuschnittbogens der Fig. 
2. 

Rg. 4 eine Zigarettenpackung im geschlossenen 
Zustand, 

Rg. 5 die Zigarettenpackung der Rg. 4 im gedffne- 
ten Zustand, 

Rg. 6 die innenserte des Zuschnittbogens der Fig. 
1 mit darauf aufgebrachten heiBsiegelfahigen 
Bereichen, 

Rg. 7 die AuBenseite des Zuschnittbogens der Rg. 
1 mit darauf aufgebrachten heiBsiegelfahigen 
Bereichen, 

Rg. 8 einen weiteren Zuschnittbogen. 

Rg. 9 einen Ausschnitt einer aus dem Zuschnittbo- 
gen der Rg. 8 hergestellt n Zigarettenpackung, 
und 



Rg. 10 - 13 Betspiele fQr Diamartt-FaJtungen. 

Rg. 1 zeigt einen for die Herstellung der erf in - 
dungsgemaBen Zigarettenpackungen verwendbaren 

s Zuschnittbogen 40. Der Zuschnittbogen 40 weist 
zunachst ein erstes 41 und zweite 44, 45 Seitenf lachen- 
feJder scwie ein erstes 42 und ein zwettes 43 Hauptf la- 
chenfeld mit ihren Oberkarrten 50, 52, 54, 56 und 58 
und Unterkanten 51, 53, 55. 57 und 59 auf. An den 

10 Schmalserten der Seitenfiachenfelder 41, 44 und 45 
befinden sich obere 60, 66 und 68 Sertertflachenfel- 
dendlappen und untere 61. 67 und 69 Seiterrfiachenfel- 
dendlappen, an den Schmateeiten der 
Hauptfldchenfelder 42 und 43 obere 62 und 64 scwie 

is untere 63 und 65 Hauptflacherrfeldendlappen. Rg. 1 
zeigt weiterhin eine erste Schwachungslinie 20. die in 
einem geringen Abstand zu den Oberkarrten 50, 52 und 
54 in den beiden Hauptf lachenfeldem 42 und 43 und im 
ersten Seitenf lacherrfeld 41 veriauft, an ihren Endpunk- 

20 ten 73 und 75 abgerundet ist und in eine zweite Schwa- 
chungslinie 23 Qbergeht die von dem Endpunkt 73 zu 
der Oberkante 74 und von dem Endpunkt 75 zunachst 
senkrecht in Richtung der AuBenkante 76 veriauft. kurz 
vor Eneichen dieser AuBenkante 76 nach innen abge- 

25 bogen wird und schfieBlich an der AuBenkante 71 des 
oberen ersten Seitenflachenfeldendlappens 60 endet. 
Die Fig. 1 zeigt weiterhin einen Einschnitt 70, der an der 
AuBenkante - 71 beginnt, senkrecht in Richtung des 
ersten Seitenf lachenfeldes 41 veriauft, kurz vor Errei- 

30 chen der Oberkante 50 bogenfOrmig in Richtung einer 
Grenzfirrie 72 zwischen oberem ersten Seitenfiachen- 
feldendlappen 60 und oberem ersten Hauptf lachenf el - 
dendlappen 62 abgebogen wird und in dem oberen 
ersten Hauptflacherrfeldendlappen 62 an einem End* 

35 punkt 77 endet SchlieBIich zeigt c5e Fig. 1 verschie- 
dene gepunktete Faltung slinien. die allgemein mit den 
Bezugsztffern 80-63 gekennzeichnet sind und teflweise 
mit den Ober- und Unterkanten der Seften- und Haupt- 
fldchenfelder 41-45 zusammenfaJlen. (Im Unterschied 

40 zu den Faltungslinien 80-83 ist die GrenzJinie 72 in der 
Rg. 1 nicht gepunktet dargestem, da es sich bei dieser 
Qrenzfinie 72 nicht um eine Faltungslinie handelt.) Die 
FattLingslinien 81 in den Endflachenfeldlappen kOnnen 
entweder direkte Veriangerungen der FaltungsBrrien 80 

45 sein oder aber, wie in Rg. 1 gezeigt, leicht abgebogen 
sein. 

Zur Herstellung der erflndungsgemaBen Zigaret- 
tenpackungen werden die Zigaretten auf die Innenseite 
des Zuschnittbogens 40 gelegt und der Bogen zunachst 

so entiang der Faltungslinien 80 gefaltet Hierdurch kom- 
men die in Rg. 1 nicht gezeigten Klebebereiche auf der 
Innen- und AuBenseite des Zuschnittbogens 40 in Kon- 
takt miteinander und kOnnen auf ubliche Weise, bei- 
spielsweise durch kurze Warembehandlung, 

55 miteinander verbunden werden. Dadurch entsteht 
zunachst eine schiauchartige Verpackung rrtt einem 
annahernd rechteckigen Querschnitt. Auf der ein n 
Schmalseite dieser schlauchartigen Verpackung befin- 
det sich das Seitenf lachenf eld 41 , auf der gegenOberiie- 
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genden Sette wird die zweite Seitenflache durch die 
Obereinanderllegenden Seiterrfiachenfelder 44 und 45 
gebildet. Als nachster Schritt werden zunachst in belie- 
biger Reihenfdlge die oberen 60 und urrteren 61 ersten 
SeftenflachenfeJdendlappen und die uberetnanderfie- s 
genden oberen 66, 68 und unteren 67, 69 zweiten Set- 
tenf lachenfeWendlappen nach innen eingeschJagen. Es 
ist offensichtlich. daB es dabei zu einer FaJtung entiang 
der Faltungsiinien 81 und 83 kommt Im AnschluB daran 
warden die Hauptf lachenfeWendlappen entiang der Fa!- 10 
tungslinien 82 nach innen eingeschlagen. Die Fattun- 
gen kBnnen in beiiebiger Reihenfolge erfolgen, 
entscheidend ist nur, daB der ober e erste Hauptf lachen- 
feidendlappen 62 vor dem oberen zweiten Hauptfla- 
chenfeldendlappen 64 nach innen umgeschlagen wird. 75 
Auch hier wird die endgOltige Hersteilung der Verpak- 
kung durch VerWeben der aufeinanderiiegenden Ra- 
chen miteinander erreicht Betspieisweise kann dlese 
VerWebung durch HeiBversiegelung (z.B. bei ca. 120°C 
bis 150°C), entweder abschnrttsweise Oder auf einmal 20 
erfolgen, sowert der Zuschnrttbogen 40 mrt in Rg. 1 
nicht gezeigten Bereichen eines heiBsiegelfahigen 
Materials beschichtet ist 

Die Faltungsiinien 80 kOnnen, um die Steifheit des 
Zuschnittbogens zu verringern durch eine Pragewal- 25 
zung vorbehandett werden. Diese fuhrt dann, wenn die 
fertige Zigarettenpackung von oben im Querschnitt 
gesehen wird. zu abgerundeten Kanten der Zigaretten- 
packung und gleichzeitig zu einer ErhOhung der Stabili- 
ty der Packung. 30 

Die Rguren 2 und 3 zeigen ein werteres Beispie) 
eines erfindungsgemaBen Zuschnittbogens 40, und 
zwar Rg. 2 den Bogen von innen und Rg. 3 den Bogen 
von auBen. Zur besseren Gbersicht sind in den Fig. 2 
und 3 die Faltungsiinien und die Eintei lung der verschie 1 35 
denen Felder nicht gezeigt jedoch sind diese ebenso 
wie in der Rg. 1 . Der Zuschnrttbogen 40 der Rguren 2 
und 3 unterschetdet sich von dem Zuschnrttbogen der 
Rg. 1 in mehrfacher Hinsicht. Zunachst ist der Beginn 
84 des Einschnitts 70 abgerundet Weiterhin sind die <o 
Endpunkte 73 und 75 der ersten Schwachungslinie 20 
nicht abgerundet. sondern bikten mit der zweiten 
Schwachungslinie 23 eine 90° -Ecke, wo bei die zweite 
Schwachungslinie 23 von be id en Endpunkten 73 und 
75 senkrecht zu den AuBenkanten 74 und 76 verlauft 45 
SchlieBlich ist in den Rguren 2 und 3 noch eine weitere 
Schwachungslinie 25 zu sehen, die fur die fertige Ziga- 
rettenschachtel neben der zweiten Schwachungslinie 
23 eine zusatzliche Erleichterung bei der Entfernung 
des aufgeWappten Eckteils der Packung ergibt (falls so 
dies vom Verbraucher gewunscht w'rrd). 

Weiterhin zeigen Rg. 2 und 3 eine dritte Schwa- 
chungslinie 24 die von dem Endpuhkt 77 des Ein- 
schnitts 70 in einem Winkel von ca. 45 Grad zu der 
AuBenkante 76 fuhrt In den beiden Rguren 2 und 3 ss 
sind auch die mit heiBversiegelbarem Webstoff (bei- 
spieteweise ein wasserbasierendes Polymer als Emul- 
sion, vorzugsweise Polyethylen, Polypropyfen. 
Polyester oder ein Acrylpolymer) beschichteteh Berei- 



che gezeigt, die aJIgemein mit der Bezugszrffer 90 
gekennzeichnet sind. Es ist ersichtlich, daB c£e FaJtung 
des Bogens 40 derart erfolgen kann, daB die beschich- 
teten Bereiche gegen sich seibst gesiegelt werden kOn- 
nen. 

Rg. 4 zeigt ene beispieteweise aus einem Bogen 
40 gemaB den Rguren 2 und 3 hergestefrte Zigaretten- 
packung 30, die aus einer Urnhuflung 10 besteht und 
die eine vordere 11 und eine hiritere 12 Hauptf lache, 
eine erste 13 und zweite 14 Seitenflache. eine obere 15 
und eine untere 16 Stimfiache und eine Einrtchtung 18 
zum Offnen der Zigarettenpackung aufweist Die Ein- 
richtung 18 befindet sich im Bereich der Kante 17 zwi- 
schen oberer Stirnfiacbe 15 und erster Seitenflache 13 
und besteht aus einer uberstehenden Zunge 19. Die 
Rg. 4 zeigt weiterhin die erste Schwachungslinie 20, die 
hier als eine Perforationsiinie ausgebildet ist und kurz 
unterhalb der Kante 17 in der ersten Seitenflache 13 
verlauft und in die erste 11 und zweite 12 Hauptf lache 
weitergefflhrt wird. Die Endpunkte dieser ersten Schwa- 
chungslinie 20 sind durch cfie zweite Schwachungslinie 
23 miteinander verbunden, die von den Endpunkten 
nach oben, Ober die Kanten 2T und 22, die zwischen 
der oberen Stimfiache 1 5 und den Hauptf lach en 1 1 und 
12 gebildet sind, und in der oberen Stimfiache 15 ver- 
lauft Rg. 4 zeigt weiterhin die dritte Schwachungslinie 
24, die vom Kreuzungspunktder Kanten 17 und 21 zum 
Innenbereich der oberen Stimfiache 15 verlauft Zum 
Offnen der Zigarettenpackung hat der Verbraucher ver- 
schiedene WahlmOglichkeiten. Er kann entweder die 
Zunge 1 9 erfassen und cfie obere Stimfiache 1 5 entiang 
der dritte Schwachungslinie 24 einreiBen. Oder er kann, 
wie in Rg. 4 durch den Doppelpfeil dargestellt, von 
unten gegen die Zunge 1 9 drucken Oder schnippen, so 
daB die Packung entiang der ersten Schwachungslinie 
20 aufbricht und die obere Ecke angehoben werden 
kann. 

Rg. 5 zeigt die Zigarettenpackung der Figur 4 (wie- 
derum mit ihren Rachen 11 bis 16) im geOffheten 
Zustand, wobei die in der Packung befirtdlichen Zigaret- 
ten hier nicht gezeigt sind. Nach der Entnahme einer 
Zigarette hat der Verbraucher die MGglichkeit entweder 
die Schachte! wieder zu verschiie Ben oder, betspieis- 
weise durch Ziehen an der Zunge 19. die gedffnete 
Ecke abzuziehen. » 

Ein weiteres Beispie! eines erfindungsgemaBen 
Zuschnittbogens ist in den Rguren 6 und 7 dargestellt 
wobei Rg. 6 die Innenserte der spateren Zigarettenpak- 
kung, die Rg. 7 die AuBenseite der spateren Zigaretten- 
packung ist Die Rguren 6 und 7 zeigen eine 
geringfugig abgednderte Auftragungsweise der heiBsie- 
gelfahigen Bereiche 90 (und weiterhin die Faitlinien 80 - 
83, den Bnschnrtt 70 und die erste 20 und zweite 23 
Schwachungslinie). 

Rg. 8 zeigt eine weitere Variante eines Zuschnitt- 
bogens. der dem Zuschnrttgoben gemaB Rg. 2 ahnlich 
ist Im Unterschied zur Rg. 2 ist die erste Schwa- 
chungslinie 20 jedoch nicht durch eine Perforationsiinie 
gebildet. sondern besteht aus Einschnitten 26. Rg. 9 
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zeigt einen Ausschnitt einer mit dem Zuschnittbogen 40 
der Fig. 8 hergestellten Zigarettenpackung 30, und zwar 
die geSffnete obere Ecke. wobei di obere Stirnfiache 
nicht gezeigt ist Wie sich aus der Rg. 9 ergibt sind die 
Einschnitte 26 so angebracht daS sie von innen durch 5 
die Fitter 96 der Zigaretten 95 abgedeckt werdea Die 
Figuren 8 und 9 zeigen daruber hinaus einen weiteren 
Einschnitt 27 in der Mitte der vorderen Seitenf lache 13. 
Aufgrund der Anordnung der Zigaretten in der Packung 
befirtdet sich ein Hohlraum hinter diesen weiterem Ein- 10 
schnitt 27. so daB zum Offnen der Zigarettenpackung 
der verbraucher durch einen leichten Druck gegen die- . 
sen weiteren Einschnitt 27 die erste Schwachungslirrie 
20 eindrticken, auftrennen und die obere Ecke der Ziga- 
rettenpackung wegldappen kann. AnsteJIe der in Rg. 8 1$ 
und 9 gezeigten Einschnitte 26 und 27 konnen seibst- 
verstandfich auch andere Arten der Schw&chung, bet- 
spieteweise Pertorationen mit ahnficher Lange 
vorhanden sein. Weiterhin zeigt Rg. 9, daB hier die 
Kanten der Zigarettenpackung (durch Pragewalzung 20 
der sertlichen Faltungslinien 80) abgerundet sind. Eine 
wertere Alternative ist da (3 der zusatzliche Einschnitt 27 
fehlt Auch dann kann die Packung leicht durch Druck 
auf die Mitte der ersten Seitenf lache 13 geCffnet war- 
den. 25 

Die Fig. 10, 11. 12 und 13 zeigen Betspiele der 
bevorzugten Diamant-Faltung am Beispiei der Ecke 
zwischen erstem Seitenf lachenfeld 41. unterem erstem 
Seitenflachenfeldendlappen 61. erstem Hauptf&chen- 
feld 42 und unterem erstem Hauptfiachenfeldendlappen 30 
63. Beispielsweise kann gemaG Rg. 10 zwischen den 
Feldern 41 und 42 ein Ausschnitt 34 vorgesehen sein. 
Dieser Ausschnitt 34 endet vor der Faitungslinie 82. 
wobei der restiiche Abschnitt durch eine Faitungslinie 
80A vervotlstandig wird. Anstelle des Einschnitts 34 35 
zeigt Rg. 11 einen einseitigen Einschnitt 34. Das Ende 
des Einschnitts 34 wird durch eine unter einem Winke) 
von 45 Grad verlaufende Faitungslinie 80B bis zu dem 2. 
Schnr^punkt mit der Faitungslinie 82 fortgefQhrt. Die 
Rg. 12 und 13 zeigen zwei weitere Atternativen der 40 
AusfOhrung des Einschnitts 34. wobei hier der Ein- 
schnitt 34 entlang der Faitungslinie 80 verlauft und mit 
einem 90°-Zuschnitt bzw. einem abgerundeten 
Zuschnttt endet. Der Endpunkt der Einschnitte 34 der. 
Rg. 12 und 1 3 wird wieder durch eine im Winke! von 45 45 
Grad verlaufende Faitungslinie 80B zu der Faitungslinie 
82 fortgefQhrt. Diese besonderen Zuschnitte ergeben 3. 
beim Fatten diamantffirmige Eckea die besonders dicht 
sind und daher einen Aroma- und Feuchtigkeitsverlust 
verhindern. Diese Diamant-Faltung kann selbstver- so 
standlich auch for andere Ecken der erfindungsgema- 
Ben Zigarettenpackung verwendet werden. 

PatentansprOche 

55 

.1. Zuschnittbogen (40) zur Herstellung einer Zigaret- 
tenpackung (30). die aus einer einzigen Umhullung 
(10) besteht. wobei die Umhullung eine erste (11) 4. 
und eine zw ite (12) Hauptf&che. eine erste (13) 



und eine zwerte (14) Seitenfiache. eine bere (15) 
und eine untere (16) Stirnfiache und eine Eirwich- 
tung (18) zum Offnen der Zigarettenpackung im 
Bereich einer Kante (17) zwischen der oberen 
Stirnfiache (15) und der ersten Seitenfiache (13) 
aufweist, und die Einrichtung (18) zum Offnen eine 
die obere Stirnfiache (15) veriangernde und Qber 
cfie erste Seitenfiache (13) Qberstehende Zunge 
(19) ist. wobei der Zuschntttoogen (40) in der Mitte 
ein erstes Seitenf lachenfeH (41). ein erstes (42) 
und ein zwetes (43) sich sertiich anschJieBendes 
HauptfiachenfeJd und sich an diese sertiich 
anschlieBende zwerte Seitenf lachenfelder (44, 45) 
aufweist, wobei die genarmten Felder an ihren 
Oberkanten (50, 52. 54, 56 und 58) und ihren 
Unterkanten (51. 53. 55. 57 und 59) einen oberen 
(60) und einen unter en (61) ersten Seitenfl&chen-. 
feldendiappen, einen oberen (62) und einen unte- 
ren (63) ersten Hauptfiachenfeldendlappen, einen ' 
oberen (64) und unteren (65) zweiten Hauptfia- 
chenfeldendlappen sowie obere (66. 68) und 
untere (67. 69) zwerte Seitenf lachenfeldencflappen 
aufweisen und ein Einschnitt (70) vorgesehen ist 
der an der Auftenkante (71) des oberen ersten Sei- 
tenflachenfeldendlappens (60) beginrrt. in dem 
oberen ersten Seitenflachenfeldendlappen (60) in 
Richtung des ersten Seitenflachenfeldes (41) ver- 
lauft vor oder an der Oberkante (50) des ersten* 
Seitenflachenfeldes (41) abgebogen und minde- 
stens bis zu der Grenzlinie (72) zwischen oberem 
ersten Seitenfiachenfeldendappen (60) und obe- 
rem ersten Hauptfiachenfeldendlappen (62) weiter- 
gefOhrtwird. 

dadurch gekennzeichnet, daB 

der Zuschnittbogen (40) keine weiteren Mittel zur 

Bildung von Offnungseinrichtungen hat 

Zuschnittbogen (40) nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet daB der Einschnitt (70) an der 
AuBenkante (71) in Richtung der Grenzlinie (72) 
abgerundet ist in geringem Abstand zu der Grenz- 
linie (72) in dem ersten Seitenflachenfeldendlappen 
(60) verlauft kurz vor der Oberkante (50) bogenfer- 
mig abgebogen und bis kurz hinter die Grenzlinie 
(72) weitergefOhrt wird. 

Zuschnittbogen (40) nach Anspruch 1 oder 2. 
dadurch gekennzeichnet daB er weiterhin eine 
erste Schw&chungslinie (20) aufweist, die entlang 
der Oberkante (50) Oder in geringem Abstand dazu 
in dem ersten Seitenf lachenfeld (41) verlauft und 
entlang der Oberkante (52) des ersten Hauptfla- 
chenfeldes (42) und der Oberkante- (54) des zwei- 
ten Hauptfiachenfeldes (43) oder in geringem 
Abstand dazu in dem ersten (42) und zweiten (43) 
Hauptflachenfeld weitergefOhrt ist 

Zuschnittbogen (40) nach Anspruch 3. dadurch 
gekennzeichnet. daB er eine zweite Schwachungs- 
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linie (23) aufweist, die von dem erst en Endpunkt 

(73) der ersten SchwachungsJinie (20) in dem 
ersten Hauptfiachenfeld (42) zu der AuBenkante 

(74) des oberen ersten Hauptfiacherrfeidendlap- 
pens (62) und von dem zweiten Endpunkt (75) der 5 
ersten Schwachungslinie (20) in dem zwerten 
Hauptfiachenfeld (43) zu der AuBenkante (71) des 
oberen ersten SeftenfiacherrfeJdendlappens (60) 
Oder zu der AuBenkante (76) des oberen zwerten 
Hauptfl&chenfeldendiappens (64) veriauft w 

5. Zuschnrttbogen (40) nach einem der Anspruche 1 
bis 4. dadurch gekennzeichnet, daB er eine dritte 
Schwachungslinie (24) aufweist. die von dem End- 
punkt (77) des Einschnitts (70) in einem Winkel von is 
ca. 45 Grad zu der AuBenkante (74) des oberen 
ersten Hauptflflchenfeldendlappens (62) verlduft 

6. Zuschnrttbogen (40) nach einem der Anspruche 1 

bis 5, dadurch gekennzeichnet. daB eine Oder men- 20 
rere der Schwachungslinien (20. 23, 24) pertoriert 
sind. 

7. Zuschnrttbogen (40) nach Anspruch 6. dadurch 
gekennzeichnet. daB die erste Schwachungslinie 25 
(20) auf der die Innenseite der Zigarettenpackung 
bildenden Seite des Zuschnrttbogens (40) mit einer 
Abdeckung versehen ist 

8. Zuschnrttbogen (40) nach Anspruch 7, dadurch 30 
gekennzeichnet. daB die Abdeckung ein ganz Oder 
teirweise mit Mebstoff beschichteter Papier-, Poly- 
ester-, Polypropylen-, Polyethyten- Oder Cellophah- 
streifen, Leim oder ein aufgespruhrtes 
Siegelmedium ist. 35 

9. Zuschnrttbogen (40) nach einen der Anspruche 1 
bis 8. dadurch gekennzeichnet, daB das Material 
der UmhOliung (10) zu mindestens 90 Gew.-%. irts- 
besondere mindestens 95 Gew.-%. bezogen auf 40 
das gesamte Material der UmhOliung (10). aus 
Papier besteht 

10. Zuschnrttbogen (40) nach einem der Anspruche 1 

bis 9. dadurch gekennzeichnet, daB das Materia) 45 
der UmhOliung (10) eine Feuchtigkertsdurchiassig- 
kert von 0,5 - 40 g/m 2 • 24h ber 23°C und 85% reta- 
trver Luftfeuchtigkert hat 

11. Zigarettenpackung (30), herstellbar aus einem so 
Zuschnrttbogen (40) nach einem der Anspruche 1 

bis 10. wobei die obere Stirnfiache (15) gebildet 
wird durch Fatten der oberen ersten (60) und zwei- 
ten (66, 68) Sertenfiachenfeldendlappen nach 
innen, Faften des oberen ersten Hauptfiachenfel- ss 
dendlappens (62) und dann des oberen zweiten 
Hauptfiachenfeidendlappens (64) nach innen. 



12. Zigarettenpackung (30) nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet daB die erste Schwa- 
chungslinie (20) durch Perforationen und/oder Ein- 
schnrtte (26) gebildet ist wobei aile Perforationen 
und/oder Einschnrtte (26) auf der Innenseite der 
Zigarettenpackung (30) durch Zigaretten (95) oder 
Zigaretterrfitter (96) der Zigarettenpackung (30) 
abgedeckt warden. . 

13. Zigarettenpackung (30) nach Anspruch 12. 
dadurch gekennzeichnet daB die erste Schwa- 
chungslinie (20) in der ersten Sertenfiache (13) 
eine(n) oder mehrere wertere(n) Perfbration(en) 
und/oder Einschnitt(e) (27) aufweist die/der auf der 
Innenseite der Zigarettenpackung (30) nicht durch 
Zigaretten (95) Oder Zigaretterrfitter (96) der Ziga- 
rettenpackung (30) abgedeckt ist/sind. 

14. Zigarettenpackung (30) gemdB Anspruch 13, 
dadurch gekennzeichnet daB dle/der weitere(n) 
Perforation(en) und/oder Einschnitt(e) (27) durch 
einen ganz oder teirweise mrt einem Mebstoff 
beschrchteten Papier-, Polyester-, Polypropylen-, 
Polyethylen- oder CeHophanstrerfen, Leim oder ein 
aufgespruhtes Siegelmedium abgedeckt ist/sind. 
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Fig. 6 
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